INFORMACJA TECHNICZNA

DS SG
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DS SG jest 4cisliwg uszczelka klinowa, wykonang z SZCZEGOLNE ZALETY

elastomeréw o gestej strukturze, przeznaczong do

uszczelniania potaczen elementéw studzienek z betonu lub e Swoim uksztattowaniem umozliwia szybki, bezpieczny

zelbetu, wedtug DIN EN 1917 i DIN V 4034-1. montaz i uszczelnianie elementéw studzienek.

e DS SG spetnia wymagania normy EN 681-1 / DIN MATERIAL
4060 [88] (uszczelki elastomerowe) i wytycznych
jakosciowych FBS. DS SG produkuje sie z reguty z kauczuku butadienowo-

styrenowego (SBR) o twardosci 40 + 5 IRHD.

e Potaczenia studzienek z uszczelkg DS SG spetniajg pod Materiat jest odporny na dziatanie Sciekéw. Jezeli $cieki
wzgledem trwatosci kryteria normy DIN EN 1916, zawieraja ciecze lekkie (olej, benzyne, paliwa), zaleca sie
Procesy 1. stosowanie DS SG z kauczuku butadienowoakrylo-nitrylo-

wego (NBR) o zwigkszonej odpornosci na ich dziatanie.
e 7 reguty producent studzienek dostarcza uszczelki
DS SG na miejsce budowy wraz elementami studni.

e Drzieki swojemu klinowemu przekrojowi, DS SG utatwia
centrowanie i osadzanie elementéw studzienek.

Badania oraz kontrola jakosci wykonana
przez instytut MPA Berlin-Brandenburg.
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WYMAGANIA WZGLEDEM
ELEMENTOW STUDN' (wszystkie wymiary w mm)

e Elementy studzienek muszg odpowiada¢ wymaganiom
i wymiarom normy DIN EN 1917 lub DIN V 4034-1.
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T * Oczysci¢ wnetrze kielicha i bosy koniec.
DN = d1 ‘ dso ‘ i ‘ - ‘ Iso ‘ t ‘ Irs ‘ s e Uszczelke DS SG zatozy¢ na bosy koniec elementu
200 9131 | 890+2 | 65-0/42 | 70+1,0| 120 | 37 8 studzienki, roztozy¢ poczatkowe naprezenie i umiesci¢ w
1000 1113 1 1090 + 2 65-0/+2 | 70+1,0| 120 37 8 odsadzeniu.
1200 1327 +1 1300 + 3 75-0/+3 | 80+1,0 | 135 45 9
1500 | 165215 ]1620+3,5| 85-0/+3 | 90£1,5] 150 | 53 | ™ * Wewnetrzng powierzchnie kielicha i uszczelke nasmarowac
Mniejsze i wicksze DN na zyczenie srodkiem poslizgowym DS Gleitmittel. Zaleca sie dodatkowe
smarowanie uszczelki, gdyz przyczynia sie to do zminimali-
WYM'ARY USZCZELK' (wszystkie wymiary w mm) zowania sit Wy5t¢PUJQCYCh przy montazu.
W celu zmierzenia wymaganej grubosci pierscienia uszczelki e Zatozy¢ w spoinie wspornej element wyréwnujacy obcigzenie.
hj, nalezy okresli¢ szerokos¢ szczeliny kielicha. W tym celu,
nalezy zmierzy¢ na co najmniej 10 rurach, pochodzacych z e Nastepny element studni wprowadzi¢ centrycznie pionowo
jednej produkgji lub dostawy, zewnetrzng $rednice bosego i opusci¢ w dét. W razie odchylenia ostroznie docisna¢.

konica i wewnetrzng $rednice kielicha. Rury i $rednice dobra¢
do pomiaru na podstawie oceny wzrokowej tak, zeby
zmierzy¢ najwieksze i najmniejsze wartosci. Najwieksza war-
to$¢ max w i warto$¢ najmniejszg min w szerokosci szczeliny
kielicha, nalezy wyliczy¢ na podstawie zmierzonych wartosci
w nastepujacy sposéb:
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max w = max dso — min dsp PReaneglcich,
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min w = min dso — max dsp
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Na podane w tabelach i na wykresach wiasnosci udzielamy gwarandji |
jedynie wtedy, jezeli spetniaja one odpowiednie normy. Nasze

instrukgje i ulotki zawierajg rzetelne wskazéwki, dotyczace produktow.
Ich tres¢ nie jest jednak prawnie wigzgca. Ponadto obowiazuja nasze NlK
Ogolne Warunki Dostaw. DICHTUNGSTECH




